
5.固定手柄 用于将手柄牢固地固定在安装轴上的各种类型的连接：
(装配类型) -带铜质插件的手柄，通过螺纹安装在轴上。

-带专用高科技聚合体材料自锁衬套，用压紧配合安装到利用拉制的标准杆制成的
 普通轴上(无螺纹)(ISO公差h9)。这一方案能阻止螺纹由于振动自发地从柄部松
 脱，也可阻止其受到操作者在操纵手柄时，无意识施加的转动力矩。
-带模压在塑料上的螺纹，通过螺纹安装到螺纹轴上。

当塑料件的螺纹孔由模具成形时，已采取了保持和标准规定的规格有关的X寸偏
小的螺纹措施。在环境温度下拧紧螺纹时，螺母的螺纹能够适当地轻轻咬合在螺
钉上，这样，产生有弹性作用的耦合，这种弹性作用给予有效的锁紧作用，可达
到更好的效果。甚至可以用热组装，在将螺纹旋入螺纹销前，将手柄加热到80÷
90°C。这种组装方法最初有助于旋入操作，因为在旋入时，螺母的螺纹膨胀，由
于轴的螺纹表面粗糙度稍稍偏大，随后使其在冷却时产生因收缩而产生锁紧作用，
且极为有效。
因为弹性耦合对于任何振动或对操作者施加的转动力都不敏感，因此在任何情况
下，使用特殊的高科技聚合体材料制造的自锁性轴套（图1)是防止自发性松脱最
有效的解决方案。

锁紧还能确保手柄在承受其轴向正常拉力时也不会伸出，提供了在实验室进行的
与此相关的研究和试验结果，这些结果确认了使用专用的高科技聚合体制造的自
锁性轴套耦合的技术有效性（图2和图3)。
图2中的以轴的直径变化量（mm)的函数表示出了在轴向传递的力的变化，单位为
[N]。轴经过干燥处理并去除含三氯乙烯的润滑脂。这两条曲线表示了上百次试
验的最大值和最小值，试验手柄为自锁型手柄，带直径为12mm的孔。区域A包含了
与商用直径为12mm的轴(公差h9)有关的数值。
图3中以轴表面面积函数表示出轴向传递的力（平均值）的变化。不难想象，轴表
面上润滑油或乳化油的存在减小了手柄的移动力。然而，正如大家已经注意到的，
即使在这种不利条件下，在轴上依然存在使手柄滑动松脱所需的可能的轴向力，
这种情况要引进大家的注意，并防止其发生。
采用这种手柄，由于无需对轴端部螺纹进行加工，因此可以大大节省开支。采用
由特殊高科技聚合体材料制成的自锁性轴套可以进行柔性连接，且手柄自身可以
保持其典型热固性材料的表面硬度和耐磨性。
组装指令:将手柄装配在带小倒角的轴端，并尽可能用手推压旋钮。可以用塑料
或木制小锤敲击旋钮，直至其牢固卡位。在这种情况下，我们强烈推荐将布或其
它合适的柔软材料覆盖在产品上，以避免表面损坏。
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